
ПОСТАНОВЛЕНИЕ 

ПРЕЗИДИУМА 
ЦЕНТРАЛЬНОГО КОМИТЕТА ПРОФСОЮЗА РАБОЧИХ 

НЕФТЯНОЙ И ХИМИЧЕСКОЙ ПРОМЬШЛЕННОСТИ 

Протокол № 37 от "10 " марта 1965г. 

Об улучшении и оздоровлении условий 
труда работающих на предприятиях Ле-
нинградского объединения Красный 
Треугольник". 

Президиум ЦК профсоюза отмечает, что за последние годы 

Объединением "Красный Треугольник" проведены работы по усовер-

шенствованию производственных процессов, расширению ассортимен-

та и улучшению качества продукции; осуществлены мероприятия, 

направленные на улучшение условий труда, ликвидацию тяжелых 

и трудоемких операций, механизацию и автоматизацию производ-

ственных процессов, создание цехов комплексной механизации. 

На заводе резиновой обуви проведена комплексная механи-

зация цехов производства сапог и клееных бот; внедрено 10 по-

точных линий по профилированию и закрою резиновых деталей; 

установлено 20 поточных механизированных линий по производству 

клееной обуви на конвейерах в закрепленной колодкой и две по-

точных линии производства штампованных галош с непрерывной 

вулканизацией; установлено 4 резиносмесителя с устройством 

вакуум-подачи сажи и механизацией загрузки ингредиентов. Вве-

дено в эксплуатацию новое смесительное отделение с малогабарит-

ными смесителями для крашения бессажевых смесей. 

На заводе резиновых технических- изделий установлены 2 агре-

гата по изготовлению резиновых смесей с механизацией подачи ин-

гредиентов и вакуум-подачей сажи в агрегат. Осуществлены большие 

работы по переводу на индивидуальные приводы оборудования под-

готовительного цеха. Введен в эксплуатацию механизированный 

участок производства плоских приводных ремней в цехе № 2 и ме-

ханизирован участок резки и распарки натурального каучука в це-

хе №1 
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Пущена в эксплуатацию поточная линия изготовления баков в 

цехе № 6, вновь организован участок производства эбонитовых 

пластин. 

На шинном заводе произведена комплексная механизация 

основного заготовительно-сборочного цеха, в составе которого 

действуют 7 комплексно-механизированных участков с 10 поточно-

-механизированными линиями, 16 подвесных конвейеров. В цехах 

завода выполнена механизация подачи питания к разогревательным 

вальцам, вулканизационным прессам и каландрам. 

На заводе асбестовых технических изделий в текстильном 

цехе проведена реконструкция с осуществлением капсюляции всех 

кордочесальных аппаратов, механизировано удаление очесов. 

Осуществлен ряд мероприятий по оздоровлению условий 

труда, снижению производственного травматизма и заболеваемости. 

Вместе с тем,состояние техники безопасности и санитарно-

гигиенических условий труда на заводах Объединения продолжает 

оставаться неудовлетворительным. 

Тяжелые условия труда на предприятиях объединения явились 

следствием одностороннего решения вопросов по наращиванию мощ-

ностей за счет переуплотнения оборудованием действующих цехов 

в нарушении правил и норм. За период с 1958 по 1964 гг. объем 

производства по заводам объединения возрос на 29,8 процента, 

без расширения производственных площадей, складских помещений 

и санитарно-бытовых устройств, что привело к скученности обору-

дования в производственных цехах и участках, загроможденности 

проходов и проездов сырьем полуфабрикатами и готовой продукцией 

несоответствию допустимых разрывов между установленным оборудо-

ванием, и неэффективности работы действующих вентиляционных 

систем. Плохая работа вентиляции, негерметичность оборудования, 

применение пылящих материалов привела к большой запыленности, 

во много раз превышающей предельно-допустимые концентрации. 

В подготовительных цехах запыленность сажей достигает 146-182мг/м
3 

каптаксом 132-185 мг/м
3
 на участках просеивания ингредиен-

тов запыленность превышает норму в 50-100 раз. Загазованность 

парами растворителей на участках приготовления клеев, пропитки 

тканей и промазки шлангов превышает в 5-8 раз предельно-допусти-

мые концентрации. 
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Запыленность рабочих помещений тальковой пылью на участ-

ках изготовления рукавов, транспортерных лент, автокамер и вело-

сипедных шин в 30-40 раз превышает нормы. 

Температура на рабочих местах достигает в летнее время 

40-42°С. Особенно неблагоприятные условия труда на участках 

вулканизации, где относительная влажность воздуха при высоких 

температурах достигает 80%. 

Освещенность отдельных участков и производственных цехов 

значительно ниже действующих санитарных норм (швейный участок 

цехов № 6, 12 завода резиновой обуви и др.). 

Тяжелые условия труда, наличие большого количества ручных 

операций, составляющих более 60 процентов от выполняемых работ, 

приводит к наличию высокого травматизма и заболеваемости. За 

1964 год произошло 556 несчастных случаев. 

Уровень общей заболеваемости с временной утратой трудо- . 

способности продолжает оставаться высоким и составляет в 1964г. 

123,6 случая и 1134,8 дня нетрудоспособности на 100 работающих. 

Наибольший удельный вес в структуре заболеваемости составляют 

"прочие болезни" - 40,5%, простудные болезни - 28,8% и заболе-

вания периферической нервной системы 5,8%. 

Работающие назаводах объединения плохо обеспечены сани-

тарно-бытОВЫМИ помещениями. Недостаточно индивидуальных шкафов 

для хранения одежды, умывальников и душевых. Имеют место случаи 

занятия санитарно-бытовых помещений под производственные и склад-

ские помещения (завод резиновой обуви - цехи №№ 2,3,4,7,8,9 -

закрыты санузлы и переоборудованы под кладовые, а многие дей-

ствующие санитарно- бытовые помещения содержатся в неисправном 

и антисанитарном состоянии. 

Неудовлетворительные санитарно-гигиенические условия 

труда приводят к повышенной общей и профессиональной заболевае-

мости. Так, в 1964 году на заводах объединения было выявлено 

33 случая профзаболеваний, в том числе 18 случаев профессиональ-

ных заболеваний кожи и 5 случаев вибрационной болезни. 



_ 

Администрация объединения не принимает должных мер по 

ликвидации ручного труда, замене устаревшего оборудования, 

расширения санитарно-бытовых помещений, не проявляет должного 

внимания для выполнения мероприятий,направленных на приведение 

производств в соответствие с действующими правилами техники 

безопасности и промышленной санитарии. 

Средний технический персонал производственных цехов ', 

заводом объединения не проявляет требовательности к работающим 

по соблюдению ими правил и инструкций по технике, безопасности. 

Комитет профсоюза недостаточно требует от администрации 

объединения проведения эффективных мероприятий по ликвидации 

ручного труда особо на вспомогательных и погрузо-разгрузочных 

работах, широкого внедрения механизации и автоматизации произ-

водственных процессов^ слабо осуществляет контроль за выполне­

нием номенклатурных мероприятий,предусмотренных коллективным 

договором, не предъявляет должной требовательности к админи­

страции в части возмещения сумм,выплаченных по больничным 

листам за несчастные случаи,связанные с производством. За 

1964- год предъявлено к возмещению лишь 47,5%. 

В целях дальнейшего улучшения условий труда работающих, 

снижения производственного травматизма и заболеваемости на 

предприятиях объединения "Красный Треугольник" президиум ЦК 

профсоюза ПОСТАНОВЛЯЕТ; 

1. Обязать хозяйственных руководителей объединения и коми­

тет профсоюза принять решительные меры по оздоровлению труда 

рабочих, герметизации оборудования, устройству рациональной 

вентиляции, механизации трудоемких и опасных работ, разрабо­

тать перспективный план конкретных мероприятий, по приведению 

заводов объединения Е соответствие с действующими правилами и 

нормами, согласовав его с технической инспекцией Ленинградского 

Совета профсоюзов и СНХ экономического района. 

2. Потребовать от руководства объединения; 

а) закончить в 1965г. строительство насосной станции для 



- 5-

нормального обеспечения предприятий водой для технологических 

и бытовых нужд; 

б) приступить в 1965г. к строительству бытового корпуса 

на 1500 м на заводе резиновой обуви (пристройка к 205 корпусу) 

с окончанием строительства в 1966 году; 

в) закончить в 1965 году монтаж вакуум-подачи сажи в под-

готовительном цехе завода резиновой обуви; 

г)навести строгий порядок в соблюдении графиков-планово-

предупредительного ремонта оборудования и повысить качество 

ремонтных работ; 

д) повысить качество обучения и инструктажа работающих 

безопасным приемам работ, для чего организовать в первом полу-

годии 1965 года изучение рабочими и инженерно-техническими ра-

ботниками инструкций по технике безопасности и в Ш кв. 1965г. 

провести проверку их знаний;. 

е) принять меры по повышению культуры производства, улуч-

шению работы столовых, буфетов, обеспечению рабочих питьевой 

и на горячих участках, газированной водой; 

ж) при отделе главного энергетика создать группу по про-

верке освещенности рабочих мест, в соответствии санитарных 

норм, для проведения ежеквартальных проверок освещенности. 

з) до 1-го мая 1965 года освободить занятые под производ-

ственные нужды санитарно-бытовые помещения; 

3. Отметить, что научно-исследовательские институты и 

проектные организации Государственного комитета нефтеперерабаты-

вающей и нефтехимической промышленности при Госплане СССР недо-

статочно решают вопросы ликвидации тяжелых и трудоемких работ 

в промышленности резиновых технических изделий и просить Госу-

дарственный комитет нефтеперерабатывающей и нефтехимической 

промышленности при Госплане СССР (ТОЕ.ФЕДОРОВ В.С.) обязать 

научно-исследовательские институты и проектные организации 

включить,в план научных исследований и проектных работ на 1965-

-1966 гг. разработку мероприятий, необходимых к внедрению в 

промышленности резиновых технических изделий, согласно прило-
жения. 
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4. Обязать комитет профсоюза объединения активизировать 

работу комиссий охраны труда и социального страхования, обще-

ственных инспекторов и страхделегатов, направлять их деятель-

ность на дальнейшее улучшение условий труда, снижение травма-

тизма и заболеваемости. Обсуждать несчастные случаи и принимать 

меры по их предупреждению. Ежеквартально заслушивать на заседа-

ниях профкома руководителей предприятий о выполнении мероприятий 

по охране труда и технике безопасности, предусмотренных коллек-

тивным договором. 

Оказывать действенную помощь медицинским работникам в 

проведении периодических и плановых осмотров работающих. 

5. Обязать Ленинградский обком профсоюза осуществлять 

постоянный контроль за выполнением мероприятий, направленных 

на улучшение условий труда на предприятиях объединения "Крас-

ный Треугольник". 

6. Контроль за выполнением настоящего постановления воз-

ложить на отдел охраны труда. 



ПЕРЕЧЕНЬ ТЕМ 

по технике безопасности и промсанитарии заводов 
производства резины для включения в планы работ 
научно-исследовательских и проектно-конструктор-
ских организаций. 

1. Разработать способ механизированной подачи клея под 
нож кпеепромазочных машин для устранения высоких концентраций 
в зоне дыхания работающих. 

2. Разработать конструкцию клеемешалок с нижним затвором 
для слива клея (вместо опрокидывающих с оборудованием) рациональ-
ной вытяжной вентиляции по устранению высоких концентраций в 
зоне дыхания работающих. 

3. Изыскать способы снижения шума оплеточных машин. 

4. Разработать способы осаждения дисперсных пылей, 
выбрасываемых вытяжными вентустановками в воздушный бассейн 
(в частности, осаждение сажи, эбонитовой пыли, талька). 

5. Выяснить состав вулканизационных газов, выделяющихся 
на прессах завода при вулканизации резин - в первую очередь 
резин массового употребления, эбонитовых, стирольных,нитроль-
ных. Определить методы и способы их нейтрализации. 

6. Разработать устройство для автоматической сигнализации 
исправленного действия вентиляционных установок, 

7. Предложить метод и разработать устройство для снятия 
зарядов статического электричества. 

8. Разработать двух-шнековые шприцмашины для разогрева 
и выпуска шприцованных заготовок. 

9. Разработать системы механизмов для погрузочно-разгру-
зочных работ. 

10. Разработать тару для клеев, допускающих легкую очистку. 

11. Разработать установки по кондиционированию воздуха в 
горячих вулканизационных цехах завода. 
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12. Разработать устройства для автоматического регулиро-
вания нагрева воздуха в приточной сети вентиляции по заданной 
температуре. 

13. Разработать методы улавливания сероводорода, выделяю-
щегося при вулканизации эбонитовых изделий. 

14. С целью предотвращения пожаров и взрывов в вулканиза-
ционных котлах, разработать газоанализатор, дающий непрерывные 
показания состояния газовой среды в вулканизационных котлах 
с автоматикой управления. 

15. Разработать эффективный способ очистки вулканизацион-
ных газов из непрерывных вулканизаторов и выхлопов вентустано-
вок. 

16. Разработать способ очистки промышленных вод производ-
ства резиновых изделий и обуви. 

17. Разработать эффективные меры по борьбе с шумом редук-
торов: шприцмашин, вапьцев, лабораторного механического оборудо-
вания по испытанию резины. 

18.Разработать способ изготовления лаков для резиновой 
обуви без применения ЛВЖ. 

19. Разработать защиту от вибрацйи при работе со шлифоваль-
ными машинками и рубильными молотками. 

20. Разработать шкаф для обдувки электрооборудования. 

21. Разработать механизацию загрузки гальванических ванн 
и из бочек слив кислот и щелочей. 

22. Разрешить вопрос по замене воздуха инертным газом 
для передавливания лаков, приготовленных на ЛВЖ, 

23. Разработать способ и предложить состав для замены таль-
ка, который применяется для предохранения камерных рукавов от 
слипания их при выпуске из шприц-машин. 

24. Разработать способ замены окраски сырых покрышек всех 
размеров; саже-бензиновым раствором, безвредными жидкими ком-
панентами. 

25. Разработать способ замены воскирования покрышек авто-
моторазмеров после их вулканизации. 



- 3 -

26. Разработать конструкцию вальцев с механическим 
перемешиванием резины и механическим разводом валков. 

27. Разработать способ грануляции всех саж и организации 
ее стардартной упаковки, не требующей переработки на заводе 
потребителей. 

28. Разработать конструкцию полуавтоматических станков 
для сборки мотопокрышек. 

29. Разработать конструкцию по термоизоляции индивидуаль-
ных вулканизаторов, вулканизационных автоклавов. 




